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PR oIoN  POWERSTROKEMC
. W WPRODUCTS ) ARGISSEMENT DU COU

& N'utilisez JAMAIS cet outil dans une cartouche avec un amorceur vivanty! &

* Retirez la boule d'expansion. puis redimensionnez sur toute la longueur
 Procédure de canfiguration compléte (voir ci-dessous)

 Passez le mandrin a travers la jonction cou/épaule, mais arrétez-vous avant

. I . I
» Comme ci-dessus OU sélectionnez une bague pour un diamétre intérieur

inférieur de 0,002" & 0,003" & la taille finale prévue

. I it des bei A util le pil I ;
* Arrétez le mandrin pour tourner le cou juste avant que la partie droite du

mandrin ne touche le beignet

Installer:
1. Installez I'adaptateur de presse dans la presse jusqu'a ce que
la cartouche* est visible dans les deux premiéres rangées de ports
2. Rétractez la cartouche, installez le porte-mandrin au-dessus de la position

finale avant de toucher |la bouche du boitier

3. Faites un cycle de presse et réglez le porte-mandrin a fond

engagez le col du boitier au-dela de la jonction cou/épaule

Ajustement verticalV:

Coursy: appuyez sur I'adaptateur = 0,07ypo/tour
Finey: porte- mandrin = 0,005ypo/marque
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CADRE PRESSE

POWERSTROKEMC
Adaptateur de presse

Mandrin
Titulaire

Développer
Mandrin

N

;;’l‘i‘wi‘llIIlIIIlllllllllllll-llllllllmllllllllllIlllllIlllllllll'rnlllll.lllIlIllI.

METTRE EN PLACE PAS

PROLONGER APPUYER

REGLER LA POSITION

INSTALLER LE MANDRIN

AMADOUER

PRESSE
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VERSIONS D'ADAPTATEUR DE PRESSE

vl + vi
Léve-vitre

presse

POWERSTROKEMC

v2y: 2 rangées

v2y: 3 rangées

Mandrin

Titulaire
Adaptateur

presse

Adaptateur

Lafenétre

Mandrin

Course de puissance

Original

Titulaire

Développer le mandrin Développer le mandrin

Remarque : le porte-mandrin n'est PAS compatible avec la réhausse de fenétre v1

ELARGIR LES VERSIONS DE MANDRIN**

POWERSTROKFETM (v2)y- (pas de vis d'arrét) “

« Utilisez les adaptateurs de presse POWERSTROKETM (v2) ou vl +\indow Riser paur

régler la position du mandrin et utiliser la course compléte de la presse

QRIGINAL (1) (avec vis de butée) » E

Ajustez la vis de butée vers le bas sur la toile du boitier pour régler la position du

mandrin ou retirez la vis et utilisez la méthode POWERSTROKFETM (v2) (vair ci-

dessus)

**Tous les mandrins Expand s'adaptent au support de mandrin v2 et a I'adaptateur de presse v1
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SELECTION DE L'ADAPTATEUR DE PRESSE

Utilisez un graphique ou un tableau pour faire correspondre la longueur du boitier et appuyez sur le typey: FRAME ou COAX
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1 (Méme information dans le graphique et le tableaui
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ADAPTATEUR DE PRESSE K&M DE LONGUEUR DE CAISSE
1" —2,75" v2y: 2 rangées
1,75" — 3,65" v2y: 3 rangées
1,3"-3,1" vl + contremarche de fenétre
0.5"—1.0" (3.0*) v1 : Original (*avec vis de butée)
1" —2,17" v2y: 2 rangées
1,75" - 3,2" v2y: 3 rangées

1,9" — 2,6" vl + Rehausse de fenétre
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0.9”-1.1" (3.0%) v1 : Original (*avec vis de butée)
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